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Uwagi:

System zakladowej kontroli produkcji jest stosowany wylacznie dla produkcji produktéw
budowlanych w zakladzie produkcyjym.

Niniejszy certyfikat jest wazny tylko w polaczeniu z certyfikatem WPK wystawionym przez DVS ZERT
GmbH.

Odpowiedzialna osoba nadzoru spawalniczego jest wspomagana przez Pana Rupert Probst

(EWS), Pana Fabio Fortunato (IWS) i Pana Edgar Schenknecht (IWS).

Dla kontroli spawaczy/operatoréw w zakladzie na podstawie DIN EN iSO 9606-1 / DIN EN iSO

14732 przez Pana Jens Meyer w obszarze zastosowania niejszego certyfikatu, przedsiebiorstwo
dysponuje wprowadzona metoda do nadzorowania spawania probek, weryfikacji kontroli i
wystawiania zaswiadczenia przeprowdzonej kontroli.

Postanowienia ogdlne

1.

Niniejszy certyfikat jest wazny, dopdki nie ulegng istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktadéw Produkcyjnych.

. Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wylacznie w

catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescia niniejszego certyfikatu.

. Jednostka Certyfikujaca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli

w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznosci powiadamiania i za dodatkowg optatg, w
przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktdrych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sg spetniane.

Nastepujace zmiany muszg zosta¢ przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujacej.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

c) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-éw (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujaca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

Co najmniej na dwa miesiagce przed datg uptywu waznosci powinnien zostac¢ ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje majg by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt
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